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CRYOCLEAN®Snow 雪花颗粒清洗

CRYOCLEAN®Snow系统的工作原理

  雪花颗粒   压缩空气：低速   压缩空气：高速

     
压缩空气

液体二氧化碳 (LIC)

喷嘴移动

表面脏污的对象

CRYOCLEAN®系林德集团注册商标

许多工业清洗领域已采用干冰清洗作为标准工艺。

但是这种方法在实际操作中，尤其是自动化生产过程中，仍然遇到诸多阻碍

→ 对干冰颗粒的需求通常不稳定，很难满足灵活供应、如需求突然增加等要求；另一方面，如果需求低 
 于预估量，过剩颗粒通常会变质。
→ 为了确保可靠的清洗操作，市场现有清洗设备对干冰颗粒在料斗中的预存量都有最低要求。清洗操作 
 一旦长时间中断，这些颗粒不可避免地会受到空气湿度的影响，将会凝结成块，从而产生冷凝现象。 
 导致干冰颗粒装载时引发系列问题。
→ 传统清洗设备都配有干冰颗粒计量系统，无论是旋转定量喂料碟片，还是双管系统的计量螺杆，都遇 
 到这样一个现实问题：如果清洗过程必须长时间暂停，与低温介质接触的旋转构件非常容易冻结，这 
 种情况在生产过程中经常发生。

CRYOCLEAN®Snow系统采用全新的工作原理，直接生产清洗所用的干冰颗粒，即时满足清洗需求。在一个
特别设计的雪花颗粒形成腔内加入液体二氧化碳(LIC)，直接造出特别坚实的雪花颗粒，然后立即用压缩
空气向待清洗表面喷射这些雪花颗粒。

该系统具有很多优异特性：
→ 无需搬运干冰颗粒和储箱
→ 仅需一台小型控制单元，无需大型清洗设备
→ 一键式操作
→ 低运行成本
→ CRYOCLEAN®Snow仅需使用LIC和压缩空气
→ 在有限条件（2m³/min@5bar）下，即可启动清洗过程

挑战

解决方案
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此创新设计理念为用户带来诸多好处，让CRYOCLEAN®Snow成为自动化应用的完美解决方案
→ 除了能直接生产干冰外，免去了干冰储箱在生产点与使用点之间的来回搬运，同时省去了清洗设备的 
 颗粒装载，从而大幅降低成本。
→ 作为该系统特有的特性，完全消除了因干冰颗粒凝聚而导致清洗设备堵塞。
→ 显著降低维护成本。
→ 相比干冰颗粒的快速变质，LIC的保质期相对较长，因此在干冰颗粒供应不稳定时也可随时提供清 
 洗。

液体二氧化碳（LIC）供应：
→ 低压供应（~20 巴），配有增压器和闭环控制，确保完美供应
→ 气瓶或气瓶组高压供气，易于安装，适用于小型清洗工作

压缩空气供应：
→ 通常压缩空气压力为2至15巴
→ 长时清洗建议压缩空气露点低于-10°C，短时应用时可以接受湿度略高的空气
→ 小型系统的输气量约为2至5立方米/分钟，大型系统为4至8立方米/分钟

CRYOCLEAN®Snow系统适用场合：
→ 清洗过程位于某些固定位置，例如：
 •  输送带（或位于其上的零件）的清洗
 •  特定工序的清洗
 •  特殊清洗站的清洗
 •  表面预处理
→ 因为该系统本身的特点，这种清洗方法的强度稍低于传统干冰颗粒清洗，所以污染层厚度通常不超过2 
 毫米
→ LIC与压缩空气的供应必须可靠
→ 喷嘴的喷射宽度为5-125毫米

我公司的专家随时根据您的特定需求，为您选择合适的CRYOCLEAN®Snow系统。
有关我公司全部产品的介绍材料，可至各个销售办事处和我公司官网获取。

用户好处

系统参数

典型应用范围
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